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 شاخه  تحصیلی: فنی و حرفه اي

 فرآوري حرفه اي :     مواد و  -گروه  تحصیلی

 سرامیكحرفه اي:   -رشته تحصیلی
  

 سرامیكارزشیابی  رشته 
 توليد سرامیك به روش ريخته گري دوغابیدرس:  

                         يازدهمپايه : 
 ساعت 300زمان آموزش:  

 1405بهار 

 نگارش دوم
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112031کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد سراميكحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت مدل سازيوظيفه شغل:  81811203کد وظيفه شغل 

تسلط/مهارت طح شايستگي س تهيه دوغاب گچيکار8181120311کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

الك کردن و 

توزين گچ 
 اولیه مواد کنترل واحد یا استاندارد کارگاه: مکان

 نمونه هر برای دقیقه ۱۵ تا ۱۰: زمان

 سینی  یا ظرف دقیق، ترازو ،(۳۰ یا ۲۰) مناسب  مش با الک: ابزار و تجهیزات

 الک تمیزکاری برای نرم برس شده،الک گچ آوریجمع

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

3 کنواخت گچ همراه با توزین دقیق مقدار موردنیازالک کامل و ی

2 الک کردن گچ و توزین مقدار موردنیاز با دقت قابل قبول

1 الک ناقص گچ و توزین نادرست مقدار موردنیاز

2

سازي آماده

 دوغاب گچي

 

 مواد آزمایش واحد یا استاندارد کارگاه: مکان

 دقیقه ۱۵ تا ۵: زمان

 یا  دسرررتی همزن کردن،مخلوط بشرررر یا  ظرف دقیق، ترازو: ابزار و تجهیزات

 زدنهم برای قاشق یا کاردک مدرج، لیوان یا استوانه مکانیکی،

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

3 ح آب و گچتهیه دوغاب یکنواخت و بدون کلوخه با نسبت صحی

2 تهیه دوغاب با نسبت تقریباً مناسب و یکنواختی قابل قبول

1 تهیه دوغاب با نسبت نادرست آب و گچ و وجود کلوخه یا ناهمگنی

3

تعيين نسبت 

گچ به آب و 

 سياليت

 مواد آزمایش واحد یا استاندارد کارگاه: مکان

 دقیقه ۲۰ تا ۱۵: زمان

ستوانه  دقیق، ازوتر: ابزار و تجهیزات  همزن کن،مخلوط ظرف مدرج، لیوان یا ا

 (ویسکوزیمتر یا جریان قیف) سیالیت دستگاه مکانیکی، یا دستی

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

3 دوغابتعیین دقیق نسبت گچ به آب همراه با سیالیت مناسب 

2 تعیین نسبت گچ به آب با سیالیت قابل قبول دوغاب

1 سبت نامناسب گچ به آب همراه با سیالیت نامطلوب دوغاب

4

تعيين 

استحکام 

 خمشي گچ

 کیفیت کنترل واحد یا آزمایشگاهی کارگاه: مکان

 (آزمون و سازیآماده شامل) دقیقه ۴۵ تا ۳۰: زمان

گاه د: ابزار و تجهیزات طه سررره خمش آزمون سرررت لب   ای،نق نه  قا  گچی نمو

محاسبات و نتایج ثبت برگه ترازو، میکرومتر، یا کولیس ،(منشوری)

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

عملکردی آزمون

 ثبت و شیخم آزمون صحیح اجرای استاندارد، نمونه دقیق سازیآماده

 شکست مقدار دقیق و کامل
3

 مناسب  ثبت و قبول قابل صورت به خمشی  آزمون انجام و سازی آماده

 نتایج
2

سب  سازی آماده ست  اجرای یا نامنا شتباه  یا ناقص ثبت و آزمون نادر  ا

 نتایج
1

5 
تعيين زمان 

 گيرش گچ

 کیفیت کنترل واحد یا آزمایشگاهی کارگاه: مکان

 (شرایط و آزمایش نوع به بسته) دقیقه ۶۰ تا ۳۰ :زمان

 دسرررتگاه  دقیق، سررراعت  یا  تایمر  تازه،  گچی دوغاب  نمونه : ابزار و تجهیزات

 و نتایج ثبت برگه محیط، دماسرررنج ،(مشرررابه یا ویکات) گیرش زمان تعیین

 آزمایش شرایط

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

با رعایت مراحل آزمون،          هایی گچ  یه و ن تعیین دقیق زمان گیرش اول

 زمان ها استفاده صحیح از ابزار و ثبت کامل
3 

بت           حل آزمون و ث بل قبول مرا قا با اجرای  مان گیرش گچ  تعیین ز

 ها با دقت متوسطزمان
2 

 1 بت نامعتبر زمان گیرش گچاجرای ناقص یا نادرست آزمون و ث

6 

تعيين ضريب 

يري نفوذپذ

 گچ

 کارگاه استاندارد یا آزمایشگاه  :مکان  

 ساعت )بسته به روش آزمون(  ۳تا  ۱ :زمان  

نمونه گچی استاندارد، دستگاه نفوذپذیری )فشار آب یا     :تجهيزات و ابزار  

آوری ف جمعسرررنج )در صرررورت نیاز(، ظرجریان مایع(، ترازو دقیق، رطوبت

 مایع، تایمر، کولیس یا میکرومتر

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

سازی صحیح نمونه، اجرای دقیق عیین ضریب نفوذپذیری گچ با آمادهت

 آزمون و ثبت کامل نتایج
3 

چ با اجرای قابل قبول آزمون و ثبت نتایج تعیین ضررریب نفوذپذیری گ

 با دقت متوسط
2 

سررازی نامناسررب نمونه یا اجرای نادرسررت آزمون و ثبت ناقص یا آماده

 نادرست نتایج
1 

شااايسااتگي هاي غير ف ي   

هات     هداشاات  توا ايم ي  ب

 زيست محيطي و نگرش: 

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-۱

 نظم -بالا دقت -کار به هعلاق: نگرش-۲

زباله  تفکیک و جداسازی  -تهویه سیستم های   از استفاده : محیطی زیست -۳

     کار محیط نظافت رعایت-ها

                 کار مراحل در اصول و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی-۴

ی، رعایت کامل اصرررول ایمنی با اسرررتفاده صرررحیح از تجهیزات فرد  رعايت ب د 1 الي 4

صول    برخورداری از نگرش حرفه شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت ا ای 

ست  سماندها، و    زی سب، نظافت و تفکیک پ محیطی از جمله تهویه منا

های اجرایی در تمام مراحل    پایبندی کامل به قوانین و دسرررتورالعمل      

کار

2

هیزات فردی، ضعف در  عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تج   4الي  1عدم رعايت مورد 

فه  مل بی  نگرش حر مات    نظمی، بیدقتی و بیای شرررا به الزا توجهی 

به قوانین و            زیسرررت پایبندی  ظافت، و عدم  ند تهویه و ن محیطی مان

هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 انجام کار : معیار شایستگی

  ) مراحل بحراني (3و2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

 ار اساسی ارزشیابی است. لاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از ص

 خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112031کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد سراميكحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت مدل سازيوظيفه شغل:  81811203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  طراحي و ساخت مدلکار8181120312کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

ان، مکان و ...()ابزار،مواد، تجهيزات، زم

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

 آزمایشگاه یا طراحی واحد استاندارد، کارگاه: مکانطراحي با دست 

 (طرح نوع به بسته) ساعت ۳ تا ۱: زمان

 تراش کن،پاک ،(… و HB، B، ۲B) طراحی مداد طراحی، مقوای یا کاغذ: مواد

 نور رسررم، تخته یا میز ،(نیاز صررورت در) شررابلون پرگار، گونیا، کش،خط: ابزار و تجهیزات

 مناسب

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 فرایند ارزیابی عملکرد،

 سنجش محصول، و

 و کار انجام زمان

 عملکردی آزمون

طراحی دستی دقیق و تمیز با رعایت تناسبات، جزئیات 

 حو خطوط واض
3

طراحی دسررتی قابل قبول با رعایت نسرربی تناسرربات و 

وضوح خطوط
2

1طراحی نامنظم با تناسبات نادرست و خطوط نامشخص

2

ي دوبعدطراحي 

و رعايت ت اسب 

 ابعادي

 آزمایشگاه یا طراحی واحد استاندارد، کارگاه: مکان

 (طرح پیچیدگی به بسته) ساعت ۳ تا ۱: زمان

 کنپاک ،(… و HB، ۲B، ۴B) طراحی مداد ،(کالک یا شطرنجی) طراحی کاغذ: مواد

 طراحی تخته یا میز هندسرری، هایشررابلون پرگار، گونیا، دقیق، کشخط: ابزار و تجهیزات

 خیرگی بدون مناسب نور صاف،

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 فرایند ارزیابی عملکرد،

 سنجش محصول، و

 و کار انجام زمان

 عملکردی نآزمو

طراحی دوبعدی دقیق با رعایت کامل تناسرربات ابعادی 

و ترسیم منظم خطوط
3

طراحی دوبعدی با رعایت نسررربی تناسررربات ابعادی و  

دقت قابل قبول در ترسیم
2

سیم       ست و تر سبات ابعادی نادر طراحی دوبعدی با تنا

نامنظم
1

3

 محاسبات ابعادي
 آزمایشگاه یا طراحی واحد استاندارد، کارگاه: مکان

 (طرح پیچیدگی به بسته) ساعت ۳ تا ۱: زمان

 کنپاک ،(… و HB، ۲B، ۴B) طراحی مداد ،(کالک یا شطرنجی) طراحی کاغذ: مواد

 طراحی تخته یا میز هندسرری، هایشررابلون پرگار، گونیا، دقیق، کشخط: ابزار و تجهیزات

 خیرگی بدون مناسب نور صاف،

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 فرایند ارزیابی عملکرد،

 سنجش محصول، و

 و کار انجام زمان

 عملکردی آزمون

انجام دقیق محاسرربات ابعادی با اسررتفاده صررحیح از   

ها و ثبت کامل نتایج.فرمول
3

انجام محاسررربات ابعادی با دقت قابل قبول و خطاهای  

جزئی در مراحل یا نتایج
2

سبات ابعاد  ستفاده نامناسب     محا ی نادرست یا ناقص و ا

ها.از فرمول
1

4

ساخت مدل و 

 پرداخت آن

 تولید واحد یا سازیمدل کارگاه: مکان

 (مدل پیچیدگی به بسته) ساعت ۵ تا ۲: زمان

 (… و واکس پولیش، سمباده،) پرداخت مواد ،(نیاز صورت در) کنندهرقیق یا آب گچ،: مواد

 کاردک،) برش ابزار ،(… و فیکسچر سیلیکونی، ) دهیشکل  ابزار و هاقالب: ابزار و تجهیزات

ستی  اره تیغ، ستگاه  یا د ستگاه  مختلف، بندیدانه با سمباده  ،(کوچک د  پولیش، ابزار یا د

 مناسب نور با کار میز تمیزکاری، پارچه و برس

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 فرایند ارزیابی عملکرد،

 سنجش محصول، و

 و کار انجام زمان

عملکردی آزمون

عاد و پرداخت کامل              با رعایت اب سررراخت دقیق مدل 

صورت صاف و یکنواختسطوح به
3

2ساخت مدل با ابعاد قابل قبول و پرداخت نسبی سطوح

ساخت مدل با خطای زیاد در ابعاد و پرداخت نامناسب   

سطوح
1

شايستگي هاي غير ف ي   ايم ي  

اهات زيست محيطي بهداشت  تو

 و نگرش: 

کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-۱

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-۲

ست -۳ ستفاده : محیطی زی ستم    از ا سازی  -تهویه های سی  رعایت-زباله ها تفکیک و جدا

    کار محیط نظافت

                 کار مراحل در اصول و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی-۴

 رعايت ب د 1 الي 4

 

رعایت کامل اصول ایمنی با استفاده صحیح از تجهیزات 

ای شامل علاقه، دقت  فردی، برخورداری از نگرش حرفه

محیطی از جمله تهویه   و نظم، رعایت اصرررول زیسرررت   

مناسررب، نظافت و تفکیک پسررماندها، و پایبندی کامل 

مراحل  های اجرایی در تمام   به قوانین و دسرررتورالعمل  

کار

2

الي  1عدم رعايت مورد 

4 

عدم رعایت اصررول ایمنی و اسررتفاده ناقص از تجهیزات 

دقتی و ای شرررامل بی  فردی، ضرررعف در نگرش حرفه 

ند   توجهی به الزامات زیسرررت   نظمی، بیبی محیطی مان

تهویرره و نظررافررت، و عرردم پررایبنرردی برره قوانین و    

هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

  ) مراحل بحراني ( 4و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲ کسب حداقل میانگین -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 فعالیت هادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و مهارت )سطح سه(: ماهر و قا 

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. 
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ون برگ ارزشيابي کارنم

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112032کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد سراميكحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت قالب سازيوظيفه شغل:  81811203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  مادر قالب ساخت قالب الگو وکار8181120321کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1
انتخاب سطح ادايش 

م اسب

 آزمایشگاه یا استاندارد کارگاه: مکان

 (شرایط و نمونه نوع به بسته) ساعت ۱ تا دقیقه ۳۰: زمان

 برس یا پارچه ،(… و واکس اسپری، روغن،) جداکننده مواد: مواد

 گیریاندازه  ابزار جداکننده،   مواد نگهداری  ظروف: ابزار و تجهیزات

 ایمنی، تجهیزات و دسررتکش ،(نیاز صررورت در) پوشررش ضررخامت

 پوشش کیفیت بررسی برای مناسب نور نمونه، سطوح

ست، چک  سطحی، سه  روبریک لی

شاهده   و فرایند ارزیابی عملکرد، م

صول،   کار انجام زمان سنجش  مح

 عملکردی آزمون و

انتخاب صررحیح سررطح جدایش با توجه به شررکل قطعه،   

 گیری و حداقل ایجاد عیوبسهولت قالب
3

انتخاب سررطح جدایش مناسررب با رعایت نسرربی اصررول   

گیریقالب
2

انتخاب نادرسرررت سرررطح جدایش و ایجاد مشرررکل در        

گیری یا خروج مدلقالب
1

2

انجام مراحل  ساخت قالب 

الگو از روي مدل و قالب 

 ب دي

 تولید واحد یا سازیقالب کارگاه: مکان

 (قالب جنس و پیچیدگی به بسته) ساعت ۶ تا ۲: زمان

 گیریلبقا مواد ،(… و فلز پلاستیک، گچ، چوب،) اصلی مدل: مواد

 مواد ،(… و گیریقررالررب گچ فررایبرگلاس، رزین، سررریلیکون،)

 (جداکننده اسپری یا روغن) جداکننده

ست، چک  سطحی، سه  روبریک لی

شاهده   و فرایند ارزیابی عملکرد، م

صول،   کار انجام زمان سنجش  مح

 عملکردی آزمون و

با             مدل  لب الگو از روی  قا مل مراحل سررراخت  کا اجرای 

صحیح     بندی دقیق، تقالب سازی  سب مدل و جدا ثبیت منا

بدون آسیب به قالب
3

بندی با دقت قابل     انجام مراحل سررراخت قالب الگو و قالب       

قبول و نیاز به اصلاحات جزئی
2

بندی نامناسرررب سرررازی یا قالباجرای ناقص مراحل قالب

همراه با آسیب به قالب یا الگو
1

 ساخت مادر قالب3

 مکان:

 سازی یا واحد تولیدالبکارگاه ق

 زمان لازم:

 ساعت بسته به اندازه و پیچیدگی قالب ۷تا  ۳بین 

 :لازم مواد

مواد سررراخت مادر قالب )معمولاً رزین     ،مدل اصرررلی یا قالب اولیه     

ش )روغن یمواد جدا ،گیری ویژه(اورتان یا گچ قالب    اپوکسررری، پلی

 …ش و یجداکننده، اسپری جدا

ست، چک  ی،سطح سه  روبریک لی

شاهده   و فرایند ارزیابی عملکرد، م

صول،   کار انجام زمان سنجش  مح

 عملکردی آزمون و

ساخت دقیق مادر قالب با رعایت ابعاد، استحکام مناسب و    

جداسازی صحیح از قالب اصلی
3

سرراخت مادر قالب با اسررتحکام و دقت قابل قبول همراه با 

نواقص جزئی
2

با استحکام کم یا ابعاد نادرست  ساخت نامناسب مادر قالب  

و ایجاد مشکل در نگهداری قالب
1

شايستگي هاي غير ف ي   ايم ي  بهداشت  

 تواهات زيست محيطي و نگرش: 

کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-۱

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-۲

 -تهویه های سرریسررتم   از اسررتفاده : محیطی زیسررت -۳

       کار محیط نظافت رعایت-زباله ها تفکیک و جداسازی

 در اصرررول و قواعد رعایت: غیرفنی های شرررایسرررتگی-۴

                          کار مراحل

 رعايت ب د 1 الي 4

 

رعایررت کامررل اصررول ایمنرری بررا اسررتفاده صررحیح از      

ای شرامل  تجهیزات فرردی، برخرورداری از نگررش حرفره    

از  محیطرریعلاقرره، دقررت و نظررم، رعایررت اصررول زیسررت 

جملرره تهویرره مناسررب، نظافررت و تفکیررک پسررماندها، و  

هررای اجرایرری پایبنرردی کامررل برره قرروانین و دسررتورالعمل

در تمام مراحل کار

2

عررردم رعایرررت اصرررول ایمنررری و اسرررتفاده نررراقص از    4الي  1عدم رعايت مورد 

ای شررامل تجهیررزات فررردی، ضررعف در نگرررش حرفرره   

ات تررروجهی بررره الزامرررنظمررری، بررریدقتررری و بررریبررری

محیطری ماننرد تهویره و نظافرت، و عردم پایبنردی       زیست

هرررای اجرایررری در انجرررام بررره قررروانین و دسرررتورالعمل

هافعالیت

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

  ) مراحل بحراني ( 3و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲حداقل نمره کسب   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

فیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح هر کار با کیتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۲

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن 

خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چهار( :  
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112032کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد سراميكحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت قالب سازيوظيفه شغل:  81811203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  قالب ريزيکار8181120322کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

کنمم

نمره 

کسب 

 شده 

1

مادر سازي آماده

)تميزکاري،  قالب

اعمال ماده 

اداک  ده، 

گذاري، کلاف پين

کردن(

 تولید واحد یا سازیقالب کارگاه: مکان

 (قالب پیچیدگی و اندازه به بسته) ساعت ۲ تا ۱: زمان

 یا  فلزی های پین ،(واکس یا  اسرررپری روغن،) جداکننده   مواد: مواد

مه   فلز، چوب،) کردنکلاف دموا پلاسرررتیکی،  یا  فلزی های تسررر

 (پلاستیکی

 روبررریررک لرریسررررت،چررک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه 

یابی  ند  ارز  محصرررول، و فرای

جام  زمان  سرررنجش  و کار  ان

 عملکردی آزمون

کاری  مل   تمیز لب،   سرررطح کا مال  قا خت  اع نده،   یکنوا  و دقیق گذاری پین جداکن

 شکل تغییر بدون و محکم بندیکلاف
3

 با بندیکلاف و گذاریپین انجام و جداکننده مناسرررب اعمال قبول، قابل میزکاریت

متوسط دقت
2

 و نادرسررت بندیکلاف یا گذاریپین جداکننده، نامناسررب اعمال ناقص، تمیزکاری

نامطمئن
1

2
مواد  کردنوزن

اوليه و تهيه دوغاب 

 گچي

 آزمایشگاه یا سرامیک تولید کارگاه: مکان

 (دوغاب حجم به بسته) دقیقه ۳۰ تا ۱۵: زمان

 خالص و تمیز آب مناسب، کیفیت با گچ پودر: مواد

 کاسررره  یا  کنمخلوط ظرف دقیق، دیجیتال  ترازو: ابزار و تجهیزات

 ظرف آب، گیریاندازه پیمانه قاشرررق، یا دسرررتی همزن مناسرررب،

 آماده دوغاب نگهداری

 روبررریررک لرریسررررت،چررک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه 

ند  یابی ارز  محصرررول، و فرای

جام  زمان  سرررنجش  و کار  ان

 عملکردی آزمون

3استاندارد قوام با و کلوخه بدون یکنواخت، دوغاب تهیه و اولیه مواد دقیق کردنوزن

2مناسب قوام و نسبی یکنواختی با قبول قابل اختلاط و کردنوزن

1دوغاب نامطلوب قوام و کلوخه ایجاد و نامناسب اختلاط یا مواد نادرست کردنوزن

3

ريزي قالب

)هواگيري و ک ترل 

زمان گيرش قالب 

 کار(

 تولید واحد یا ریزیقالب کارگاه: مکان

 (ریزیقالب حجم و ماده نوع به بسته) ساعت ۲ تا دقیقه ۳۰: زمان

 یا  مواد ،(… و گچ سررریلیکون، رزین،) آماده  گیریقالب   مواد: مواد

 هوا هایحباب حذف برای هواگیری شرایط

 روبررریررک لرریسررررت،چررک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه 

یابی  ند  ارز  محصرررول، و فرای

جام  زمان  سرررنجش  و کار  ان

 عملکردی آزمون

 زمان دقیق کنترل قالب، کامل پرشدگی کامل، هواگیری دوغاب، یکنواخت ریختن

نقص بدون جداسازی و گیرش
3

شدگی  محدود، هواگیری دوغاب، قبول قابل ریختن سب  پر سازی  و قالب منا  با جدا

جزئی نقص
2

سب،  ریختن سازی  و حباب و حفره ایجاد هواگیری، عدم نامنا ست  جدا  با همراه نادر

قالب آسیب
1

4
بازکردن مادر قالب 

و خارج کردن قالب 

 کار

 تولید واحد یا سازیقالب کارگاه: مکان

 (قالب نسج و اندازه به بسته) ساعت ۱ تا دقیقه ۳۰: زمان

 تمیز پارچه ،(مخصوص اسپری یا روغن) جداکننده مواد: مواد

ستی  ابزار: ابزار و تجهیزات شتی، پیچ) د  کار میز ،(کاردک اهرم، گو

 ایمنی تجهیزات و دستکش مناسب، نور با

 روبررریررک لرریسررررت،چررک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه 

یابی  ند  ارز  محصرررول، و فرای

جام  زمان  سرررنجش  و کار  ان

کردیعمل آزمون

3شکل تغییر یا آسیب بدون سالم جداسازی قالب، اصولی و ایمرحله کردن باز

2اصلاح قابل و جزئی آسیب با قالب قبول قابل کردن باز

1قطعه شکستگی یا ترک جدی، آسیب با همراه قالب نادرست کردن باز

 پرداخت قالب کار5

 تولید واحد یا پرداخت کارگاه: مکان

 (قالب جنس و اندازه به بسته) ساعت ۴ تا ۱: انزم

باده  : مواد جات  در سرررم  پولیش مواد ،(۲۰۰۰ تا  ۸۰) مختلف در

 نرم پارچه ،(اختیاری) محافظ مواد یا واکس ،(اسپری یا خمیر)

سب،  نور با کار میز: ابزار و تجهیزات ستکش  منا سک  و د  ایمنی، ما

ستی  زنیسمباده  ابزار ستگاه  برقی، یا د  ،(نیاز صورت  در) پولیش د

 پرداخت مواد نگهداری ظروف

 روبررریررک لرریسررررت،چررک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه 

یابی  ند  ارز  محصرررول، و فرای

جام  زمان  سرررنجش  و کار  ان

 عملکردی آزمون

 ابعاد به آسیب بدون یکنواخت و دقیق پرداخت زوائد، و جدایش خطوط کامل حذف

جزئیات و
3 

 بر جدی اثر بدون و جزئی هایناصرررافی با زوائد و جدایش خطوط قبول قابل حذف

کیفیت
2 

قالب ابعاد در تغییر و آسیب ایجاد یا زیاد هایناصافی و زوائد ماندنباقی
1 

6
کلاف کردن قالب 

آماده شده و چيدن 

 کنخشكدر 

 تولید واحد یا سازیقالب کارگاه: مکان

 (هابقال تعداد به بسته) ساعت ۱ تا دقیقه ۳۰: زمان

 یا مهره و پیچ کردن،کلاف برای پلاستیکی/چوبی/فلزی تسمه: مواد

 قالب شناسایی کارت یا برچسب گیره،

 ،(انبردست گوشتی،پیچ آچار،) کلاف بستن ابزار: ابزار و تجهیزات

 قفسه شده،کنترل کنخشک اتاق یا کنخشک فلزی، بست یا گیره

 سنجرطوبت و دماسنج کن،خشک طبقات یا

 روبررریررک یسررررت،لررچررک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه 

یابی  ند  ارز  محصرررول، و فرای

جام  زمان  سرررنجش  و کار  ان

 عملکردی آزمون

 و قطعات کامل راسررتاییهم شررکل، تغییر بدون قالب یکنواخت و دقیق کردنکلاف

شرایط صحیح تنظیم با کنخشک در اصولی چیدمان
3 

 و فاصله  کلی رعایت با کنخشک  در مناسب  چیدمان و قالب قبول قابل کردنکلاف

کردنخشک شرایط
2 

 دما شرایط کنترل عدم و کنخشک در نادرست  چیدمان شل،  یا نامنظم کردنکلاف

 1زمان و

شايستگي هاي غير ف ي   

ايم ي  بهداشت  تواهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-۱

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-۲

ست -۳ ستفاده : محیطی زی ستم های    از ا سازی  -تهویه سی  و جدا

     کار محیط نظافت رعایت-زباله ها تفکیک

                 کار مراحل در اصول و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی-۴

، برخورداری از نگرش رعایت کامل اصول ایمنی با استفاده صحیح از تجهیزات فردی رعايت ب د 1 الي 4

محیطی از جمله تهویه ای شرررامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصرررول زیسرررتحرفه

ستورالعمل     سماندها، و پایبندی کامل به قوانین و د سب، نظافت و تفکیک پ های منا

اجرایی در تمام مراحل کار

2

یزات فردی، ضرررعف در نگرش عدم رعایت اصرررول ایمنی و اسرررتفاده ناقص از تجه 4الي  1عدم رعايت مورد 

محیطی مانند تهویه توجهی به الزامات زیست نظمی، بیدقتی و بیای شامل بی حرفه

هاهای اجرایی در انجام فعالیتو نظافت، و عدم پایبندی به قوانین و دستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 انجام کار :معیار شایستگی 

  ) مراحل بحراني (3و 1از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

 ر اساسی ارزشیابی است. حیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیاتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلا

 خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای 

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112033کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد سراميكحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت آماده سازي آميز و دوغابوظيفه شغل:  81811203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  آماده سازي آميزکار8181120331کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

اد، تجهيزات، زمان، مکان و ...()ابزار،مو
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

انتخاب و 

کردن وزن

دقيق مواد 

اوليه

 اولیه مواد کنترل واحد یا استاندارد کارگاه: مکان

 مواد سری هر برای دقیقه ۲۰ تا ۱۰: زمان

 و ضرررایعات  شررراموت، پات، فلدسررر  رس، خاک  گچ،: مواد

 هاافزودنی

 و تمیز ظروف ،(گرم ۱ تا  ۰,۱) دقیق ترازو: ابزار و تجهیزات

 یا زدنهم ابزار مقادیر، ثبت برگه اسررتاندارد، الک خشررک،

 ایمنی بندپیش و ماسک و دستکش مواد، انتقال

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

3 خطا بدون و کامل ثبت با فرمول طبق دقیق کردنوزن و اولیه مواد صحیح انتخاب

2جزئی خطای با قبول قابل کردنوزن و مواد مناسب انتخاب

1شدهتعیین هاینسبت رعایت عدم و اشتباه کردنوزن یا مواد نادرست انتخاب

2

سازي آماده

ز بر آمي

اساس 

فرمولاسيو

 ن

 مواد سازیآماده واحد یا تولید کارگاه: مکان

 آمیزه سری هر برای دقیقه ۳۰ تا ۱۵: زمان

 فلدسپات، رس، خاک) فرمولاسیون مطابق اولیه مواد: مواد

 (… و هاافزودنی گچ، شاموت، سیلیس،

 یا ظرف بلندر، یا کنمخلوط دقیق، ترازو: ابزار و تجهیزات

 ابزار فرمولاسیون، برگه استاندارد، الک اختلاط، مخزن

 دستکش،) ایمنی تجهیزات ،(نیاز صورت در) دستی زدنهم

 (عینک ماسک،

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

 یا کلوخه بدون نواختیک و کامل اختلاط با فرمولاسرریون طبق آمیز دقیق سررازیآماده

مواد تجمع
3

2جزئی نواقص و نسبی یکنواختی با فرمولاسیون مطابق آمیز سازیآماده

1مواد تجمع و ناهمگنی با همراه نامناسب اختلاط یا فرمولاسیون رعایت عدم

3

محاسبه 

مقدار 

خشك ماده 

اامد در 

 دوغاب

 دوغاب سازیهآماد واحد یا کیفیت کنترل کارگاه: مکان

 دوغاب نمونه هر برای دقیقه ۳۰ تا ۱۵: زمان

 ظروف یا صافی کاغذ شده،آماده دوغاب نمونه: مواد

 کنخشک

 کن خشررررک ،(گرم  ۰,۰۱) دقیق   ترازو : ابزار  و تجهیزات    

 کردن،خشک ظرف یا سینی کن،خشک کوره یا آزمایشگاهی

 ثبت برگه نمونه، انتقال ابزار یا پنس ،(اختیاری) صافی کاغذ

 نتایج

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

محاسررربه دقیق مقدار خشرررک ماده جامد در دوغاب با اسرررتفاده صرررحیح از فرمول،  

ها و ثبت کامل مراحل و نتایجگیری دقیق وزناندازه
3

شک ماده   سبه مقدار خ ستفاده قابل قبول از فرمول و اندازه  محا ها همراه گیریجامد با ا

با خطای جزئی در ثبت یا محاسبه.
2

های نادقیق و ارائه نتیجه نادرسررت یا ناقص گیریاسررتفاده نادرسررت از فرمول یا اندازه 

برای مقدار خشک ماده جامد.
1

4

چيدمان 

اصولي مواد 

اوليه در 

 انبار

 کارگاه اولیه ادمو انبار: مکان

 چند تا سراعت  چند از انبار، شررایط  و حجم به بسرته : زمان

 (مداوم صورتبه) روز

یه : مواد یه  مواد کل ید  اول پات،    رس، خاک  گچ،) تول لدسررر  ف

 (… و ضایعات ها،افزودنی سیلیس،

لت    یا  لیفتراک: ابزار و تجهیزات  دسرررتی، گاری  یا  برپا

سه  ستاندارد،  بندیقف سب  ا سایی    برچ  تاریخ ماده، امن) شنا

 ،(افزارینرم یا دستی) انبار مدیریت سیستم ،(وزن بچ، ورود،

 (دستکش کفش، کلاه،) ایمنی تجهیزات جانمایی، برای متر

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

صولی  و منظم چیدمان ساس  بر مواد ا سب،  و نوع ا  و نگهداری شرایط  کامل رعایت برچ

 سریع دسترسی
3

2 دسترسی و نظم کلی رعایت و نسبی تفکیک با مواد قبول قابل چیدمان

1 آسیب یا آلودگی معرض در و مناسب گذاریبرچسب و تفکیک بدون نامنظم، چیدمان

شايستگي هاي غير ف ي     

شت  تواهات   ايم ي  بهدا

 طي و نگرش: زيست محي

 کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-۱

 نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-۲

 جداسازی -تهویه سیستم های از استفاده: محیطی زیست-۳

     کار محیط نظافت رعایت-زباله ها تفکیک و

 مراحل در اصول و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی-۴

                 کار

 رعايت ب د 1 الي 4

 

رعایت کامل اصول ایمنی با استفاده صحیح از تجهیزات فردی، برخورداری از نگرش 

محیطی از جمله تهویه مناسب، ای شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصول زیستحرفه

های اجرایی در نظافت و تفکیک پسماندها، و پایبندی کامل به قوانین و دستورالعمل

 تمام مراحل کار

2

 

ای عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در نگرش حرفه 4الي  1عدم رعايت مورد 

محیطی مانند تهویه و نظافت، و توجهی به الزامات زیستنظمی، بیدقتی و بیشامل بی

 هاهای اجرایی در انجام فعالیتعدم پایبندی به قوانین و دستورالعمل

1

 ار )شایستگی انجام کار(ارزشیابی ک

 بلی    

 خیر   

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 2و 1از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

 هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 دایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هامهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و ه

 تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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رنمون برگ ارزشيابي کا

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112033کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد سراميكحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت آماده سازي آميز و دوغابوظيفه شغل:  81811203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  آماده سازي دوغابکار8181120332کد کار
 

رديف
مرا حل 

کار

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1
بارگيري 

ميلبال

 کنیآسیاب واحد یا مواد سازیآماده کارگاه: مکان

 (مواد نوع و میلبال حجم به بسته) بارگیری بار هر برای دقیقه ۴۰ تا ۲۰: زمان

 و گچ شاموت، سیلیس، فلدسپات، رس، خاک) فرمولاسیون طبق اولیه مواد: مواد

 یا سیلیکونی آلومینایی،) آسیاب هایگلوله ،(دوغاب تهیه صورت در) آب ،(…

 (فلزی

 الک مواد، انتقال ظرف یا سطل قیق،د ترازو ،(تر یا خشک) میلبال: ابزار و تجهیزات

 ماسک،) ایمنی تجهیزات ها،گلوله حجم گیریاندازه ابزار یا گیج استاندارد،

 بارگیری مقادیر ثبت برگه ،(محافظ گوشی عینک، دستکش،

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 عملکردی

سبت  کامل رعایت صحیح،  توزین فرمول، مطابق میلبال دقیق رگیریبا  ن

 درپوش ایمن بستن و هاگلوله
3

 و مناسررب توزین ها،نسرربت و ترتیب نسرربی رعایت با قبول قابل بارگیری

 درپوش قبول قابل بستن
2

ست،  بارگیری سبت  یا ترتیب رعایت عدم نادر شتباه  توزین ها،ن ستن  و ا  ب

 دستگاه درپوش نناایم
1

2

تعيين 

هشاخص

ي ا

تخليه 

 دوغاب

 دوغاب سازیآماده محل/  فرآیند کنترل واحد یا کیفیت کنترل آزمایشگاه: مکان

 نمونه هر برای دقیقه ۳۰ تا ۱۵: زمان

 مواد/محلول ،(نیاز صورت  در) مقطر آب فرمولاسیون،  مطابق شده آماده دوغاب: مواد

 تجهیزات تمیزکننده

 کرنومتر، مدرج، لیوان یا اسرررتوانه تخلیه، اسرررتاندارد قیف یا ظرف: ابزار و تجهیزات

صله  یا کشخط مکانیکی، یا دستی  همزن  ثبت برگه ،(نیاز صورت  در) ترازو سنج، فا

 (آزمون روش در تعریف صورت در) رئومتر/ویسکومتر نتایج،

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 ،محصول و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 عملکردی

 صررحیح، ابزار با دوغاب یکنواختی و ویسررکوزیته دانسرریته، دقیق تعیین

 نتایج کامل ثبت و استاندارد با مقایسه
3

 دقت با نتایج ثبت و دوغاب اصرررلی هایشررراخص قبول قابل گیریاندازه

متوسط
2

1اعتماد غیرقابل نتایج ارائه و هاشاخص ناقص یا نادرست گیریاندازه

3

کردالك

ن و 

يرگآهن

ي 

 دوغاب

 کیفیت کنترل واحد یا دوغاب سازیآماده کارگاه: مکان

 گیریآهن و الک بار هر برای دقیقه ۴۵ تا ۲۰: زمان

سیون،  طبق شده آماده دوغاب: مواد  یا سازی رقیق برای نیاز صورت  در) آب فرمولا

 (وشوشست

 یا  دسرررتی) قوی ربای آهن ،(مش ۲۰۰ تا  ۱۰۰) اسرررتاندارد   الک  :ابزار و تجهیزات

 (نیاز صورت در) دقیق ترازو مکانیکی، یا دستی همزن مقاوم، سطل یا ظرف ،(برقی

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 عملکردی

 و گیریآهن کامل   انجام  مناسرررب،  الک  از دوغاب  یکنواخت  و کامل   عبور

آلودگی بدون فلزی و درشت ذرات حذف
3

لک    بل   گیریآهن و کردنا مال  با  قبول قا ندن  باقی  احت  ذرات جزئی ما

فلزی یا درشت
2

لک   ذرات یا  آلودگی ماندن  باقی  و نامناسرررب    گیریآهن یا  ناقص  کردنا

دوغاب در درشت
1

4

فيلتر 

پرس 

 کردن و

دوغاب 

سازي در 

 بلانجر

 فیلترپرس بخش/  دوغاب سازیآماده واحد یا استاندارد کارگاه: مکان

 (دستگاه ظرفیت و دوغاب غلظت حجم، به بسته) ساعت ۸ تا ۱: زمان

 (فرمولاسیون طبق) افزودنی مواد ،(نیاز صورت در) آب شده،آماده دوغاب: مواد

 انتقال پمپ فیلتر، پارچه ،(کیکی یا ایصرررفحه) فیلترپرس بلانجر،: ابزار و تجهیزات

 نوار یا ظرف فیلترپرس، فشررار کنترل سرریسررتم بلانجر، داخلی همزن ترازو، دوغاب،

 (محافظ گوشی عینک، ماسک، دستکش،) ایمنی تجهیزات کیک، آوریجمع نقاله

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و ارک

عملکردی

 تهیه یکنواخت، کیک تشررکیل و زمان و فشررار دقیق تنظیم با فیلترپرس

کلوخه بدون بلانجر در همگن دوغاب
3

 نواقص و نسبی یکنواختی با دوغاب تهیه و قبول قابل شرایط با فیلترپرس

جزئی
2

 و همگنینا ایجاد و بلانجر در ناقص اختلاط یا فیلترپرس نادرسررت تنظیم

دوغاب در کلوخه
1

شااايسااتگي هاي غير ف ي   

هات     هداشاات  توا ايم ي  ب

 زيست محيطي و نگرش: 

کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-۱

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-۲

ست -۳ ستفاده : محیطی زی ستم    از ا سازی  -تهویه های سی -زباله ها تفکیک و جدا

    کار محیط نظافت رعایت

                 کار مراحل در اصول و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی-۴

 رعايت ب د 1 الي 4

 

رعایت کامل اصول ایمنی با استفاده صحیح از تجهیزات فردی، 

ای شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصول برخورداری از نگرش حرفه

سماندها، و محیطی از جمله تهویه مناسب، نظافت و تفکیک پزیست

های اجرایی در تمام مراحل کارپایبندی کامل به قوانین و دستورالعمل

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در  4الي  1عدم رعايت مورد 

توجهی به الزامات نظمی، بیدقتی و بیای شامل بینگرش حرفه

عدم پایبندی به قوانین و محیطی مانند تهویه و نظافت، و زیست

هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

 ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(

 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني (4و 2از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 ی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش از بخش شایستگی های غیر فن ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

 ی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن

 اد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایج
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نمون برگ ارزشيابي کار

تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112034کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد سراميكحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت عيين چگالي و رئولوژي دوغابتوظيفه شغل:  81811203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  تعيين چگاليکار8181120341کد کار
 

رديف
مرا حل 

کار

 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

  شده

1

کار با 

پيک وم

تر

 سرامیک کارگاه نمونه سازیآماده واحد یا کیفیت کنترل آزمایشگاه: مکان

 (شدنخشک زمان احتساب بدون) نمونه هر برای دقیقه ۲۰ تا ۱۰: زمان

 یا دسررتمال ،(مقطر آب معمولاً) مشررخص چگالی با مایع جامد، پودری نمونه: مواد

 پرز بدون پارچه

سنج،  دقیق، ترازو یکنومتر،پ: ابزار و تجهیزات سپاتول  کوچک، قیف دما شقک،  یا ا  قا

 (نیاز صورت در) انکوباتور یا آب حمام کاغذی، دستمال تمیزکننده، محلول

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3 .چگالی دقیق همحاسب و پیکنومتر از صحیح استفاده

2.متوسط دقت با چگالی محاسبه و پیکنومتر از قبول قابل استفاده

1چگالی نامعتبر محاسبه و پیکنومتر از نادرست استفاده

2

محاسبه 

چگالي 

به روش 

ارشميد

 س

 سرامیک آزمایشگاه: مکان

 (کردنخشک مرحله و سیال نوع به بسته) نمونه هر برای دقیقه ۳۰ تا ۱۵: زمان

 دسررتمال گیری،اندازه سرریال یا مقطر آب بزرگ، باز تخلخل بدون جامد نمونه: مواد

 (نیاز صورت در) دما کنترل شرایط یا ضدحباب محلول ،(اختیاری) پرز بدون

 برای نازک سرریم یا قلاب سرریال، حاوی تشررت یا بشررر دقیق، ترازو: ابزار و تجهیزات

 دستگاه  یا محفظه دماسنج،  یا مدرج استوانه  ارنده،نگهد پایه/نخ نمونه، کردن آویزان

 (وجود صورت در) سیال و هوا در کشیوزن

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردی

ندازه  نه  وزن دقیق گیریا مل   حذف  با  آب و هوا در نمو باب  کا  ها، ح

نتایج کامل ثبت با چگالی دقیق محاسبه و حصحی وریغوطه
3

 محاسرربه و جزئی خطای با آب و هوا در هاوزن قبول قابل گیریاندازه

چگالی صحیح
2

 محاسرربه و نمونه نامناسررب وریغوطه یا هاوزن نادرسررت گیریاندازه

چگالی اشتباه
1

3

تعيين 

چگالي 

 دوغاب

 دوغاب سازیآماده کارگاه یا کیفیت کنترل آزمایشگاه: مکان

 نمونه هر برای دقیقه ۱۰ تا ۵: زمان

 پرز بدون دستمال ،(نیاز صورت در) وشوشست برای آب تازه، دوغاب نمونه: مواد

 ،(لیترمیلی ۱۰۰ یا ۵۰) مدرج بشررر یا دوغاب مخصرروص پیکنومتر: ابزار و تجهیزات

 ثبت  جدول  یا  فرم کوچک،  قاشرررقک   یا  همزن دماسرررنج،  ،(گرم ۰,۰۱) دقیق ترازو

 نتایج

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3.نتایج صحیح ثبت و مناسب ابزار با دوغاب چگالی دقیق تعیین

2.نتایج ثبت و قبول قابل دقت با دوغاب چگالی تعیین

1دوغاب چگالی نادرست ثبت ای گیریاندازه

4

تهيه 

دوغاب با 

چگالي 

مشخص با 

استفاده از 

انواع 

 هاخاک

 اولیه مواد کیفیت کنترل آزمایشگاه یا مواد سازیآماده واحد: مکان

 نمونه سری هر برای دقیقه ۳۰ تا ۲۰: زمان

 ،(شررردهکنترل سرررختی با  یا  مقطر ترجیحاً ) آب مشرررخص، های خاک  انواع: مواد

 (نیاز صورت در) کولانتدیفلو

 مکانیکی همزن کن،مخلوط ظرف یا بشررر ،(گرم ۰,۰۱) دقیق ترازو: ابزار و تجهیزات

 کاردک دماسررنج، دوغاب، سررنجچگالی یا پیکنومتر مدرج، اسررتوانه آزمایشررگاهی، یا

 نتایج ثبت فرم لاستیکی،

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان نجشس محصول،

 آزمون و کار انجام

عملکردی

3.چگالی دقیق تنظیم و یکنواخت دوغاب تهیه مواد، صحیح انتخاب

2شدهتعیین مقدار به نزدیک چگالی و نسبی یکنواختی با دوغاب تهیه  

1شدهتعیین محدوده از خارج چگالی با ناهمگن دوغاب تهیه

5

تعيين 

چگالي 

انباشتگ

 ي خاک

 خاک بردارینمونه محل: انمک

 (تکرار تعداد و روش به بسته) نمونه هر برای دقیقه ۶۰ تا ۳۰: زمان

 نگهداری  برای اختیاری ) پلاسرررتیکی کیسررره طبیعی، حالت   در خاک  نمونه : مواد

 (موقت

 بیل پتک، یا چکش ،(مشخص  حجم با) گیریمغزه ایاستوانه  قالب: ابزار و تجهیزات

شگاهی  کوره ،(گرم ۱ تا ۰,۱) دقیق ترازو کن،صاف  هصفح  یا کاردک ماله، یا  آزمای

(۱۰۵–۱۱۰°C)، (اختیاری) خاک سنجرطوبت دستگاه کروزه، یا فلزی ظرف 

یک  لیسررررت،چرک   روبر

 مشرراهده سررطحی،سرره

یابی  عملکرد، ند  ارز  و فرای

 زمان سررنجش محصررول،

 آزمررون و کررار انررجررام

 عملکردی

سبه م و دقیق گیریوزن نمونه، صحیح  سازی آماده  چگالی صحیح  حا

.انباشتگی
3 

 2.جزئی خطای با چگالی محاسبه و قبول قابل گیریوزن و سازیآماده

 1.انباشتگی چگالی نادرست محاسبه یا گیریوزن سازی،آماده

شایستگی های غیر فنی , 

ایمنی, بهداشت, توجهات زیست 

 محیطی و نگرش: 

کار لباس -یایمن کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-۱

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-۲

ست -۳ ستفاده : محیطی زی ستم    از ا سازی  -تهویه های سی -زباله ها تفکیک و جدا

    کار محیط نظافت رعایت

                 کار مراحل در اصول و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی-۴

 رعايت ب د 1 الي 4

 

تفاده صحیح از تجهیزات فردی، رعایت کامل اصول ایمنی با اس

ای شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصول برخورداری از نگرش حرفه

محیطی از جمله تهویه مناسب، نظافت و تفکیک پسماندها، و زیست

های اجرایی در تمام مراحل پایبندی کامل به قوانین و دستورالعمل

کار

2

4الي  1عدم رعايت مورد 
یمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در عدم رعایت اصول ا 

توجهی به الزامات نظمی، بیدقتی و بیای شامل بینگرش حرفه

محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی به قوانین و زیست

هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .۱

  ) مراحل بحراني (5و 3از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش  ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک  .۲

 ارزشیابی است. 

 پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، 

تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران. 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 خ ارزشيابي:تاري شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112034کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد سراميكحرفه : 818112کد حرفه

کد وظيفه 

شغل 
2سطح صلاحيت تعيين چگالي و رئولوژي دوغابوظيفه شغل:  81811203

مهارت / تسلطسطح شايستگي  تعيين خواص رئولوژي دوغابکار8181120342کد کار
 

مرا حل کارديفر
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهاي 

ارزشيابي
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

1

تعيين درصد آب 

و خاک دوغاب 

سازيپيش روان

 دوغاب سازیآماده واحد یا کیفیت کنترل آزمایشگاه: مکان

 نمونه هر برای دقیقه ۳۰ تا ۱۵: زمان

صرفی  آب یا مقطر آب شده، همگن تازه دوغاب: نمونه و مواد  م

 (مقایسه برای) کارخانه

–۱۰۵ کوره ،(بهتر یا  گرم ۰,۰۱) دقیق ترازو: ابزار و تجهیزات

۱۱۰°C، قاوم  ظرف یا  بشرررر  کنخشرررک ترازوی حرارتی، م

یاری ) ب  فرم برداری،نمونه  ظرف قاشرررقک،    یا  همزن ،(اخت  تث

 نتایج

 روبریک لیسرررت،چک

شاهده  سطحی، سه   م

کرد،        ل م بی   ع  ارزیررا

 محصرررول،  و فراینررد  

 انجام  زمان  سرررنجش

 عملکردی آزمون و کار

 محاسبه  و دقیق کردنخشک  و گیریوزن نماینده، بردارینمونه دوغاب، یکنواخت سازی آماده

 کامل ثبت با خاک و آب درصد صحیح
3

2جزئی خطای با محاسبه و مناسب کردنخشک و گیریوزن بول،ق قابل بردارینمونه و همزدن

1خاک و آب درصد اشتباه محاسبات و نادرست کردنخشک و گیریوزن یا بردارینمونه

2
ساز انتخاب روان

 مطلوب

 سرامیک استاندارد کارگاه یا آزمایشگاه: مکان

 دقیقه ۹۰ تا ۴۵: زمان

 سدیم،  کربنات سدیم،  سیلیکات ) سازها روان پایه، دوغاب: مواد

 تولید خط آب یا مقطر آب ،(STPP ها،اکریلاتپلی

 یا  بشرررر ویسرررکوزیمتر، بلانجر،/همزن دقیق، ترازو: تجهیزات

 فرم آزمایش، ظروف تایمر، ،pH کاغذ یا متر pH مدرج، استوانه

 هاداده ثبت

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 ول،محص و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 عملکردی

 بدون ویسررکوزیته دقیق تنظیم و کامل همزدن با تدریجی افزودن سرراز،روان صررحیح انتخاب

ناپایداری
3

2مطلوب روانی به رسیدن و قبول قابل همزدن با سازروان مناسب افزودن و انتخاب

1دوغاب ناپایداری ایجاد و ناکافی همزدن با همراه سازروان نادرست مصرف یا انتخاب

3
تعيين درصد 

 ساز دوغابروان

شگاه : مکان  و بلانجر) دوغاب سازی آماده/  کیفیت کنترل آزمای

 (فیلترپرس

 دقیقه ۶۰ تا ۳۰: زمان

 مصرفی یا مقطر آب سازها،روان همگن، دوغاب: مواد

 مترویسررکوزی همزن،/بلانجر مدرج، بشررر دقیق، ترازو: تجهیزات

 هاداده ثبت فرم دماسنج، مدرج، استوانه ،(اختیاری)

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 عملکردی

 ثبت و ویسررکوزیته تنظیم کامل، همزدن شررده،کنترل افزودن سرراز،روان درصررد دقیق تعیین

نتایج دقیق
3

2متوسط دقت و مناسب سازیمخلوط با سازروان قبول قابل افزودن و تعیین

1غلط یا ناقص ثبت و نامناسب اختلاط با همراه سازروان نادرست مصرف یا تعیین

4
تهيه دوغاب 

 م اسب

 (میکسر یا بلانجر) آزمایشگاه/  دوغاب سازیآماده واحد: مکان

 دقیقه ۱۸۰ تا ۹۰: زمان

صد  طبق) ساز روان ،آب خاک،: مواد  صورت  در) هاافزودنی ،(در

 (نیاز

 ظرف یا بشررر دقیق، ترازو دورمتغیر، میکسررر/بلانجر: تجهیزات

یان،  آزمون یا  ویسرررکوزیمتر مدرج،  ماسرررنج  و متر pH جر  د

 بردارینمونه ظرف ها،داده ثبت فرم ،(اختیاری)

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 حصول،م و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

عملکردی

سبت  با دوغاب تهیه  بدون همگن و کامل اختلاط آب، و ساز روان صحیح  افزودن مواد، دقیق ن

 فرآیند کامل کنترل و کلوخه
3

2 جزئی نواقص با نسبی یکنواختی و قبول قابل همزدن تقریبی، نسبت با دوغاب تهیه

1 فرآیند نامناسب کنترل و ناقص ثبت یا کلوخه وجود یکنواختی، عدم نادرست، اختلاط

5

گيري اندازه

گرانروي و 

تيکسوتروپي 

 دوغاب

 کارگاه دوغاب سازیآماده یا کیفیت کنترل آزمایشگاه: مکان

 سرامیک

 نمونه هر برای دقیقه ۴۵ تا ۲۰: زمان

 (نیاز صورت در) مرجع دوغاب یا آب همگن، دوغاب: مواد

 ،(فوردکاپ یا روتاسیونی/بروکفیلد) ویسکوزیمتر: تجهیزات

 روتاسیونی ویسکوزیمتر ترجیحاً) دماسنج بشر، تایمر، همزن،

 (تیکسوتروپی برای

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 ارزیابی عملکرد،

 محصول، و فرایند

 انجام زمان سنجش

 آزمون و کار

 عملکردی

 شرررایط در گیریاندازه نمونه، دقیق سررازیادهآم اسررتاندارد، ویسررکومتر از صررحیح اسررتفاده

نتایج کامل ثبت و تیکسوتروپی تحلیل مختلف،
3

 2متوسط دقت و هاداده ثبت با استاندارد شرایط در گرانروی قبول قابل گیریاندازه

 1هاداده نادرست ثبت یا ناقص گیریاندازه ویسکومتر، از نادرست استفاده

ها   ي غير ف ي   شااايسااتگي 

هات            هداشااات  توا ايم ي  ب

 زيست محيطي و نگرش: 

کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-۱

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-۲

 و جداسازی  -تهویه های سیستم   از استفاده : محیطی زیست -۳

    کار محیط نظافت رعایت-زباله ها تفکیک

                 کار مراحل در اصول و دقواع رعایت: غیرفنی های شایستگی-۴

 رعايت ب د 1 الي 4

 

صحیح از تجهیزات فردی، برخورداری از نگرش حرفه     ستفاده  صول ایمنی با ا ای رعایت کامل ا

محیطی از جمله تهویه مناسررب، نظافت و شررامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصررول زیسررت  

های اجرایی در تمام مراحل کارستورالعملتفکیک پسماندها، و پایبندی کامل به قوانین و د
2

الي  1عدم رعايت مورد 

4
 

ضعف در نگرش حرفه     ستفاده ناقص از تجهیزات فردی،  صول ایمنی و ا شامل  عدم رعایت ا ای 

محیطی مانند تهویه و نظافت، و عدم پایبندی توجهی به الزامات زیستنظمی، بیدقتی و بیبی

های اجرایی در انجام فعالیتهابه قوانین و دستورالعمل
1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 5و 3از مراحل  2کسب حداقل نمره   -

 و نگرش  از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

 . هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی استتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن

و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت 
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112035کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد سراميكحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت ريخته گري دوغابيوظيفه شغل:  81811203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  ريخته گري دوغابي توپر و توخاليکار8181120351رکد کا
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
نتايج ممکناستاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نمره کسب 

 شده 

1

بررسي قالب 

اهت 

ريگريخته

 خط قالب   سرررازیآماده  بخش/  سرررازیقالب   کارگاه  : مکان 

 کیفیت کنترل آزمایشگاه/  گریریخته

 قالب هر برای دقیقه ۳۰ تا ۱۵: زمان

 در ،(مشرررابه  یا  گچی) گریریخته  آماده  قالب  : نمونه  و مواد

 جذب آزمون برای دوغاب نمونه نیاز صورت

 نور کش،خط یررا کولیس  دقیق،  ترازوی: ابزار و تجهیزات   

سب،  سنج  سبک،  زنیضربه  ابزار منا  در) سنج رطوبت و دما

 تمیزکننده پارچه یا برس ،(نیاز صورت

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

 تأیید و سررلامت و خشررکی تمیزی، ابعاد، نظر از قالب کامل بررسرری

 نهایی
3

2گریریخته برای تأیید و متوسط دقت با قالب قبول قابل بررسی

1قالب آمادگی عدم و آسیب و رطوبت آلودگی، وجود یا بررسی عدم

2

 کردنفتچ

هاي قالب

 چ دتکه

 گریریخته قالب سازیآماده/  سازیقالب کارگاه: مکان

 قالب هر برای دقیقه ۲۰ تا ۱۰: زمان

 نوار گیره،/تسررمه/لاسررتیکی بند چندتکه، قالب :لوازم و مواد

 برس یا پارچه ،(نیاز صورت در) گریس یا درزگیر

 ،(اختیاری ) کولیس یا  کشخط تراز، صررراف، میز: تجهیزات

 لیستچک و نتایج ثبت فرم مناسب، نور

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

 جلوگیری و کامل راسرررتاییهم با چندتکه هایقالب دقیق کردنچفت

دوغاب نفوذ از کامل
3

2دوغاب محدود نفوذ و جزئی خطای با قبول قابل کردنچفت

 آسررریب  با  همراه دوغاب  زیاد  نفوذ و ناقص  یا  نادرسرررت  کردنچفت 

قالب احتمالی
1

3

ااراي مراحل 

 گريريخته

دوغابي 

توخالي و 

 خروج قطعه

 سرامیک کارخانه/کارگاه دوغابی گریریخته بخش: مکان

 قالب هر برای دقیقه ۹۰ تا ۴۵: زمان

غاب : مواد ماده  دو یب  با  آ لب    شررررده،کنترل ترک  گچی قا

 (نیاز صورت در) آب چندتکه،

 تایمر، ریختن، سرریسررتم  یا ملاقه دوغاب، مخزن: تجهیزات

 کار دستکش الب،ق گیره کاردک، تراز، میز

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

 عملکردی آزمون

ستخراج  هواگیری، و ضخامت  کامل کنترل با دقیق گریریخته  قطعه ا

مراحل کامل ثبت و سالم
3

2جزئی آسیب با قطعه استخراج و نسبی کنترل با قبول قابل اجرای

ست  اجرای سیب  قطعه خروج و ضعیف  کنترل گری،ریخته نادر  دیدهآ

ناقص ثبت یا
1

4

ااراي مراحل 

گري ريخته

دوغابي توپر و 

 خروج قطعه

 سرامیک دوغابی گریریخته بخش: مکان

 قالب هر برای دقیقه ۶۰ تا ۳۰: زمان

 (نیاز صورت در) آب تمیز، گچی قالب آماده، دوغاب: مواد

 تایمر، ریختن، سرریسررتم  یا ملاقه دوغاب، مخزن: جهیزاتت

 دستکش قالب، بست یا گیره ها،لبه تمیزکاری ابزار تراز، میز

 کار

 روبریک لیست،چک

 عملکرد، مشاهده سطحی،سه

 محصول، و فرایند ارزیابی

 و کار انجام زمان سنجش

عملکردی آزمون

 باز هواگیری، و ضررخامت کامل کنترل با توپر گریریخته دقیق اجرای

مراحل کامل ثبت با همراه سالم قطعه استخراج و قالب ایمن کردن
3

سبی  کنترل با گریریخته قبول قابل اجرای  گیرش زمان و ضخامت  ن

جزئی آسیب با قطعه استخراج و
2

 قطعه  خروج و فرآیند  ضرررعیف کنترل گری،ریخته  نادرسرررت  اجرای

مراحل صناق ثبت با همراه دیدهآسیب
1

شايستگي هاي غير ف ي   

ايم ي  بهداشت  تواهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-۱

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-۲

 -تهویه های سررریسرررتم از اسرررتفاده: محیطی زیسرررت-۳

    کار محیط نظافت رعایت-زباله ها تفکیک و جداسازی

صول  و قواعد رعایت: غیرفنی های شایستگی  -۴  مراحل در ا

                 کار

 رعايت ب د 1 الي 4

 

رعایت کامل اصرررول ایمنی با اسرررتفاده صرررحیح از تجهیزات فردی،  

صول    برخورداری از نگرش حرفه شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت ا ای 

ست  سماندها، و    زی سب، نظافت و تفکیک پ محیطی از جمله تهویه منا

های اجرایی در تمام مراحل    ندی کامل به قوانین و دسرررتورالعمل     پایب 

کار

2

4الي  1عدم رعايت مورد 
عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در     

فه  مل بی  نگرش حر مات    نظمی، بیدقتی و بیای شرررا به الزا توجهی 

به            زیسرررت پایبندی  ظافت، و عدم  ند تهویه و ن قوانین و محیطی مان

هاهای اجرایی در انجام فعالیتدستورالعمل

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار :

  ) مراحل بحراني ( 4و 3از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 اشت , توجهات زیست محیطی و نگرش از بخش شایستگی های غیر فنی , ایمنی, بهد ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام کار، تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام 

 عیار اساسی ارزشیابی است. م

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت هاهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن م

زگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آموزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سا
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نمون برگ ارزشيابي کار

 تاريخ ارزشيابي: شماره ملينام و نام خانوادگي

 818112035کدپيمانه/پودمان  کاربران دستگاه هاي توليد سراميكحرفه : 818112کد حرفه

2سطح صلاحيت بيريخته گري دوغاوظيفه شغل:  81811203کد وظيفه شغل 

مهارت / تسلطسطح شايستگي  ک ترل و پردازش نهايي قطعهکار8181120352کد کار
 

مرا حل کاررديف
 شرايط انجام کار

)ابزار،مواد، تجهيزات، زمان، مکان و ...(
استاندارد )شاخص ها/داوري/نمره دهي(ابزارهاي ارزشيابي

نتايج 

ممکن

نمره کسب 

 شده 

ختپردا1

 کارخانه   /کارگاه   قطعات  اصرررلاح و پرداخت  بخش: مکان 

 سرامیک

 قطعه هر برای دقیقه ۳۰ تا ۱۰: زمان

 کمی مقدار  ،(چرمی) خشرررکنیمه  حالت در قطعه : مواد

 آب

خت،  ابزار یا  کاردک  نرم، اسرررفنج: تجهیزات غه  پردا  تی

 آب ظرف صاف، کار میز نرم، موقلم نرم، سمباده ظریف،

 روبریک لیست،چک  

 مشاهده سطحی،هس

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3 نهایی وضعیت کامل ثبت با همراه ابعاد حفظ و زوائد کامل حذف با قطعه دقیق پرداخت

2کلی ثبت و جزئی هایناهمواری و زوائد عمده حذف با قبول قابل پرداخت

1نشدهانجام یا ناقص ثبت و ابعاد به آسیب یا زوائد ماندنباقی با ناقص پرداخت

 مونتاژکاري2

 سرامیکی قطعات تکمیل و مونتاژ بخش: مکان

 مجموعه/قطعه هر برای دقیقه ۴۵ تا ۱۵: زمان

 در) آب اتصرال،  گل یا دوغاب خشرک، نیمه قطعات: مواد

 (نیاز صورت

 سررروزن ای تیغه کاردک، نرم، اسرررفنج مو،قلم: تجهیزات

 نگهدارنده   گیره صررراف، کار  میز دوغاب،  ظرف انداز، خط

 (نیاز صورت در)

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3مراحل کامل ثبت و تنش بدون تمیز، و محکم اتصال کامل، راستاییهم با دقیق مونتاژ

2اصلاح قابل جزئی نواقص و نسبی راستاییهم با قبول قابل مونتاژ

1قطعات در تنش یا آسیب ایجاد و ضعیف اتصال یا راستاییهم عدم با نادرست مونتاژ

3

تعيين 

سرعت 

گري ريخته

دوغابي و 

 مؤثرعوامل 

 بر آن

 سرامیک دوغابی گریریخته بخش: مکان

 آزمایش هر برای دقیقه ۴۵ تا ۲۰: زمان

 صورت در) آب استاندارد،  گچی قالب آماده، دوغاب: مواد

 (نیاز

تال،  کشخط یا  کولیس: تجهیزات  مخزن تایمر،  دیجی

 تراز میز ریختن، سیستم یا ملاقه دوغاب،

 روبریک لیست،چک

 مشاهده سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

 عملکردی

3مؤثر عوامل کنترل و زمان کامل ثبت مناسب، ابزار با گریریخته سرعت دقیق تعیین

2شرایط به کلی توجه با قبول قابل سرعت تعیین و دستی گیریاندازه

1قطعه در عیوب ایجاد و سرعت نادرست تعیین یا گیریاندازه عدم

4

تشخيص 

عيوب و 

نحوه رفع 

 آن

 سرامیک گریریخته/  رداختپ/  کیفیت کنترل: مکان

 قطعه هر برای دقیقه ۳۰ تا ۱۰: زمان

 در) ترمیمی گل یا دوغاب خشررک، یا چرمی قطعه: مواد

 پرداخت مواد ،(نیاز صورت

سفنج،  متمرکز، نور یا بینذره: تجهیزات  کاردک مو،قلم ا

 عیوب ثبت فرم کولیس، نرم، سمباده ظریف، تیغه و

 روبریک لیست،چک  

 شاهدهم سطحی،سه

 و فرایند ارزیابی عملکرد،

 زمان سنجش محصول،

 آزمون و کار انجام

عملکردی

3اصلاح برای کاربردی و ایحرفه راهکارهای ارائه و علل دقیق تحلیل عیوب، کامل شناسایی

2رایج مشکلات رفع برای کلی راهکارهای ارائه و اصلی عیوب شناسایی

1اصلاح برای مؤثر راهکار ارائه عدم و یوبع نادرست یا ناقص شناسایی

شايستگي هاي غير ف ي   

ايم ي  بهداشت  تواهات 

 زيست محيطي و نگرش: 

کار لباس -ایمنی کلاه– ایمنی کفش:  ایمنی-۱

نظم -بالا دقت -کار به علاقه: نگرش-۲

  های سرریسررتم  از اسررتفاده: محیطی زیسررت-۳

یه  یک  و جداسرررازی   -تهو ها     تفک له  با ی  -ز عا   تر

      کار محیط نظافت

ستگی  -۴ صول  و قواعد رعایت: غیرفنی های شای  ا

                           کار مراحل در

 رعايت ب د 1 الي 4

 

رعایت کامل اصول ایمنی با استفاده صحیح از تجهیزات فردی، برخورداری از 

محیطی از جمله ای شامل علاقه، دقت و نظم، رعایت اصول زیستنگرش حرفه

نظافت و تفکیک پسماندها، و پایبندی کامل به قوانین و  تهویه مناسب،

های اجرایی در تمام مراحل کاردستورالعمل

2

عدم رعایت اصول ایمنی و استفاده ناقص از تجهیزات فردی، ضعف در نگرش  4الي  1عدم رعايت مورد 

محیطی مانند توجهی به الزامات زیستنظمی، بیدقتی و بیای شامل بیحرفه

های اجرایی در انجام هویه و نظافت، و عدم پایبندی به قوانین و دستورالعملت

هافعالیت

1

ارزشيابي کار )شايستگي انجام کار(
 بلی    

 خیر    

 توضیحات: 

 معیار شایستگی انجام کار : .۳

  ) مراحل بحراني (3و1از مراحل   2کسب حداقل نمره   -

 ستگی های غیر فنی , ایمنی, بهداشت , توجهات زیست محیطی و نگرش از بخش شای ۲کسب حداقل نمره   -

 از مراحل کار ۲کسب حداقل میانگین  -

اشد. سطح هر کار با کیفیت مشخصی مورد انتظار بتعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینکه یک تکلیف کاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط کاری ممکن است انجام  .۴

 شایستگی انجام کار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

 با سطح وسیعی از کارها و فعالیت ها مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر کارهای خود، سروکار داشتن 

وزش دیگران، ایجاد، نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.تسلط )سطح چهار( : خبرگی در انجام کار و آم 

 


